.
Тема.  Технологічна послідовність виготовлення панно, картини з аплікацією. Використання праски


Вивчення нового матеріалу      
· Технологічна послідовність виготовлення панно чи картини з аплікацією
Послідовність виготовлення панно чи картини з аплікацією:
· Розробка малюнка для аплікації
· Розмічання деталей аплікації
· Виготовлення деталей аплікації
· Прикріплення деталей аплікації до основи швом «уперед  голкою»
· Прикріплення деталей аплікації петельним швом
· Волого-теплова обробка виробів та прасування тканини
· Оздоблення виробів з аплікацією
· Оформлення виробу з аплікацією
· Догляд за виробами з аплікацією                                                                                                 
· Використання праски
     Під час виготовлення аплікації з тканини часто доводиться використовувати праску: прасувати тканини, розпрасовувати шви деталей, запрасовувати їх краї. Прасувати потрібно й після завершення шиття, щоб краще зберігалася створена форма виробу
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 УПраска – металевий нагрівальний прилад для прасування одягу та виконання волого-теплової обробки виробів під час шиття. 
     Праски бувають наплитні (мал.1) й електричні (мал2). Наплитні  праски нагрівають на плиті ( газовій, індуктивній, електричній), електричні – за допомогою електричного струму.
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Мал.1 Наплитна праска                      Мал.2 Електрична праска
      Електричну праску (мал. 3) вмикають за допомогою шнура з вилкою на кінці (1), яку вставляють у штепсельну розетку. Праска має основу (2), ручку (5), за яку її тримають під час роботи, кнопку для подачі пари (4), підошву, 

[image: C:\Users\DB26~1\AppData\Local\Temp\FineReader10\media\image5.jpeg]якою прасують вироби (3), терморегулятор (6), яким регулюють нагрівання праски.







Мал.3 Будова праски
	
	Сьогодні в магазинах побутової техніки споживачеві пропонують багато видів електропрасок від різних виробників. Оптимальними і якісними в прасуванні є парові праски(мал.4). Цей вид прасок виділяється з-поміж інших такими перевагами: відмінним прасуванням, можливістю відпарювати, добрим ковзанням.
[image: C:\Users\DB26~1\AppData\Local\Temp\FineReader10\media\image1.jpeg]
Мал.4 Види парових прасок

· Вибір режиму прасування 
      Оскільки вироби виготовлено з різних типів тканин, для прасування необхідно використовувати відповідну температуру до кожної тканини, щоб не зіпсувати її (таблиця 1)                                                                                                                            
Таблиця 1
Температурні режими нагрівання праски

	                 Тканини
	Максимальна й мінімальна температура нагрівання підошви праски

	Вовна
	           180°С-200°С

	Бавовняні тканини
	           250°С-270°С

	Льняні тканини
	           280°С-300°С      

	Шовк ацетатний
            натуральний
            віскозний
	           115°С-140°С
           140°С-160°С
           140°С-180°С       



· Терморегулятор, його призначення 
   Учитель:   Для того щоб знати, до якої температури нагрівалася праска , а також для регулювання температури, кожна сучасна праска обладнана терморегулятором.(Мал.5)
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Мал. 5 Праска з терморегулятором
Терморегулятор(термостат) – пристрій для контролю за температурою нагрівання праски.
	На терморегуляторі є написи і спеціальні позначення, розшифрування яких подано в інструкції. Термостат дає можливість вибрати необхідну температуру для прасування. На прасках прийнято позначати режими нагрівання праски точками: ·, ··, ···. Одна точка відповідає мінімальній температурі нагрівання, відповідно три точки – максимальній. 

                                  Прийоми роботи праскою
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· Правила безпечної роботи праскою 
 Правила безпечної роботи праскою:
· Перед увімкненням праски до електромережі перевірити шнур і вилку праски
· У приміщенні з бетонною підлогою під час прасування стояти на гумовому килимку
· Вмикати й вимикати праску з електромережі тільки сухими руками, повільно беручись за вилку та не смикаючи за шнур
· Наливати воду в резервуар лише при вимкненій прасці за допомогою спеціального стаканчика
· Не залишати праску на тканині під час прасування
· Ставити праску на спеціальну підставку
· Не торкатися руками нагрітої підошви праски
· Стежити, щоб позначка терморегулятора праски була на тому режимі, який відповідає температурі нагрівання для відповідної тканини
· За необхідності зволожувати тканину тільки пульверизатором
· Не підставляти руки під пару, що виходить з підошви праски
· Стежити, щоб підошва праски не торкалася шнура
· Не залишати без нагляду увімкнену праску
· Після закінчення прасування вимкнути праску


·  Установіть відповідність між режимом прасування і видом тканини

	Не більше 200С
	Окремі види синтетичних і тканина дубльована іншими матеріалами

	Не більше 150С
	Шерстяна і лляна

	Не більше 110С
	Синтетична 

	Виріб не повинен піддаватися прасуванню
	Бавовняна, шовкова, натуральна і штучна



· Учитель: Укажіть умовне позначення температурного режиму праски
[image: 38.jpg][image: 35.jpg][image: 36.jpg][image: images.png]
	А	Б	В	Г

	А
	Б
	В
	Г

	
	
	
	





· Виконання волого-теплової обробки тканини
Інструменти та матеріали: Зразки тканини,тканина – основа для аплікації праска, ємкість для води, дошка для прасування
Послідовність виконання роботи:
· залити воду в спеціальний отвір у прасці
· увімкнути праску
· виставити терморегулятор праски відповідно до зразків тканини, що будуть прасуватися
· пропрасувати зразки тканини
· спробувати відтягти та спрасувати зрізи в зразках тканини
· пропрасувати тканину – основу для аплікації
· роботу виконувати з дотриманням правил безпечної праці


Домашнє завдання :
     Підготувати тканину,інструменти та матеріали для копіювання малюнка на 
      основу 
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Ve B 4 cr. mo Hamol epu B [laBHiii I'pe-
nii gns mpacyBaHHS BHUKODPHUCTOBYBaJM Tra-
pAYMit MeTaJeBUil IPYT, IO HaragyBaB Ka-
YaNKy, a TAKOXK KaMeHi Kpyriol ¢opmu abo
CKOBODiJKY, AKi A8 IBOr0o HArpiBagy Ha ra-
pAYOMY Byrismi.

B VkpaiHi 3jgaBHa U Ime OO0 CepefuHA
20 cr. 0iMBHY HaMOTYBAJIHW Ha KadyaJKy,
micJAg Yoro KinbKa pasiB pPEeTeNbHO IIPOKO-
UyBaJIM ZOBrOIO JepeB’SHOIO IIAIIKOIO 3 pe-
6paMu, SKy Ha3UBAJIH «PYOEIb».

Ilepmma sragka IPO HPAacKy HAaTyeThCSA
10 mrororo 1636 p. fi maca cramosmia
61u3pK0 10 K.

¥V 18-19 cT. MeraneBi mpacKu CTaBUJIH B
iy a6o Ha BOTOHB i posirpiBasiu.

IITe oxHa cTapOBMHHA KOHCTPYKIIiA Ipa-
COK — 3 IIODOKHWHOIO BCEPEeRHHi, AKYy 3a-
nosHIOBanu ByrimiaMm. Taky mpacky posi-
rpiBasu. IIpu moBepTaHHI HEI0 BIPABO-BJIiBO
[IOBITPS Yepes3 OTBOPH Y IpAacIii IPOAYBAaJo i
PO3’KapIOBAJIO BYT1is.

IToTtim 3’sBUIKCA IPACK¥, B KOPIIYCi AKUX 3HAXOAMUIACA MeTa-
JieBa Tpy0OOUKa AJIA HiJ’€[HAHHSA 0 ra30BOro 0ajoHa, a Ha KPUIIIi
TIPAaCK¥ PO3TALIOBYBaBCA HACOC.
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Maun. 48. EnexTpudHa npacka :




image3.png
‘Maa. 47. Hanmraa npacka
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Maua. 49. Byznosa npackun
A9
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5 . Ilpuitomu poGoTH NpacKo0

MponpacysaTn —
BUAAIATY 3TVHYN Ta 3aMUHU Ha TKaHWHI 260 BUpOGi

TIpacka He3aMiHHA He TiJIBKY IIi/f 4aC MOIINTTS IIBEHHOr0 BUPOOY,
a ¥ mig yac BUTOTOBJIEHHSA aIlTiKaIii.

0O3p06neHHs BUpOo6iB annikauieo -
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